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Electrolytes gélifiés obtenus par extrusion de

meélanges de polymeres a morphologie co-
continue.

Christian Carrot, Frédéric Prochazka
: NR’S UMR n° 5223, Ingénierie des Matériaux Polymeéres
~Ur .wu te.lde Saint-Etienne, Jean Monnet, F-42000, Saint-Etienne.
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;i.a{jl'echnologie lithium-polymere gélifié
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A ”"‘.,f_' ® Association polymere / solvant / sel: solution visqueuse voire gel
G Supprime les risques de fuite de I'électrolyte liquide
, '» Conserve la mobilité des porteurs par rapport au solide
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[Les melanges de polymeres incompatibles
len‘morphologie co-continues
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7 e “Un polymere assure le portage de la structure: PVDF (homo ou copo)
: £\ “’,- Un polymere forme le gel en association avec solvant et sel: POE
* e Les deux polyméres sont incompatibles
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Evaporation a température ambiante pendant une nuit + 2 heures a 50°C
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aﬁL obtention d'une morphologie co-continue
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Pl.es meécanismes impliqueés: dispersion
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Les mécanismes impliqués: coalescence
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e Collision et fusion

_ Lie a la probabilite de rencontre et au temps de rencontre
Controlée par la composition et la vitesse de déformation
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e Sapedications des Potymeies

Zone de co-continuité: PVDF-HFP-POE
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;ifgée de co-continuité: PVDF-HFP-POE
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Zone de co-continuité: PVDF-HFP-POE
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ﬁ.q,s propriétés : transitions et rhéologie
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: e “Cristallisation du solvant a basse température (-30°C)
J -"-\ " Observable en DMA, DSC et rhéologie
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Les propriétés : conduction et rhéologie
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clusions

Par extrusion, il est possible de réaliser en une seule opération:
Mise en forme et formulation

L'association polymere-solvant-sel apporte simultanément deux fonctions:
Aide au process sans solvant a éliminer
Electrolyte gel

morphologie hors équilibre stabilisée par la viscosité
présentant les propriétés de percolation de deux phases

autres applications membranaires du domaine peuvent étre envisagées
supercapacités, séparateurs, etc...
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