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Densification de la poudre
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Phénomenes physiques mis en jeu dans le procedé :

A Interaction Laser Polymer

A Coalescence des grains de poudre
A Diffusion moléculaire aux interfaces
ADiffusion de | 6air dans | e fondu
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- ,L Coalescence dedeux spheres
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[ Coalescence dedeux spheres visqueuses
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A [] { Physics of coalescence
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F Peu de différences de cinétique de coalescence enfbefauchy 2013):
Z 2 cylindres (Hopper,Journal ofFluid Mechanics 1992)
Z 2 spheres
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£ La cinétique de coalescence est pilotée par le nombre Capillaire :
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Aptitude des poudres thermoplastiques
pour le procédé SLM
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La tension de surface varie entre 25 and 50 mN/m
d-, varie entre 10 a 100 pm
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’ Diffusion moléculaire aux interfaces de grains

Cicatrisation des interfaces
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Résistance a la rupture pour les polymeres amorphes
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A I] Estimation de la qualite du soudage
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. Interaction laser / poudre de polymere
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Interaction laser / polymer powder
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Géométrie des poudres par tomographie X
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Modélisation de la géometrie des poudres
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A I] Measure de la tension de surface
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Tension: 34.8 [mhfm] Temps: 28.000s

(Stauffer, 1965)
Equation de YoundLaplace

equation
MeanPEEKand 32 mN/m
D PEKK values
STD 2.5 mN/m
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